Mise en place d'une nouvelle machine

dans I'industrie manufacturiere
1Point2
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Le mot du clent :

Manufacturing Manager : « Nous étions partis sur 4 concepts d’alimentation de la machine, qui différaient en fonction de
la taille et de la position d’un tampon, et avec la présence optionnelle d’un portique. Le modéle nous a permis de justifier les

choix technologiques pour notre atelier ainsi que nos fournisseurs. La rapidité de prise en main du modeéle et d’exécution
des simulations a fait que cette étape de validation par simulation n’a pas pénalisé la calendrier du projet. Nous redoutions
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La simulation des flux est un des outils les plus puissants

expérience a d’autres sites de production »

pour I'analyse des systémes complexes, en permettant de :

¢ Comprendre la dynamique du systeme. Quel encours se forme au bout de huit heures de production ?

Ou et quand un poste risque-t-il une pénurie en cas de panne en amont ?

¢ Anticiper le fonctionnement d’un nouveau systeme ou améliorer le fonctionnement des systemes

existants. La simulation permet d’éviter des petites et des grosses erreurs.
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Formée a la simulation de flux aux Etats-Unis et en
France, I'équipe 1Point2 accompagne depuis 1987
I'entrée dans I'entreprise des techniques d'aide a la
décision par des prestations d'études et de services,
des logiciels, des formations, une assistance

méthodologique.

1Point2 est distributeur exclusif d'ExtendSim en

France, Belgique, Italie, Espagne, Portugal et Gréce.

Guillaume LAGAILLARDE
glagaillarde@ | point2.com



